izolacja APROBATA TECHNICZNA

COBR

Przemystu [zolacji Budowlanej AT/2005—10-0036

Al. W. Korfantego 193
40-157T KATOWICE

Termin waznosci aprobaty: 21 lipiec 2010 r.

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr 249 z 2004 r. poz. 2497) w wyniku postegpowania aprobacyjnego

przeprowadzonego w Centralnym Osrodku Badawczo-Rozwojowym Przemystu Izolacji
Budowlanej w Katowicach na wniosek firmy

| ,Prodex-System” Sp. z o.0.
| ul. Artemidy 24
J 01-497 Warszawa

stwierdza si¢ przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych

sztywne pianki natryskowe

|
{ EKOPRODUR S0329
I EKOPRODUR S0540

przeznaczonych do stosowania zgodnie z p. 2 niniejszej aprobaty techniczne;j.

DYREKTOR
COBR
Przemystu Izolacji Budowlane;

mgr inz.(Mariusz Brzezinski

Katowice, 22 lipca 2005 r.

Dokument Aprobaty Tech_ﬁaznej COBR PIB AT/2005-10-0036 zawiera 8 stron.
Dane dotyczace wyrobu zawiera czgs¢ A. Czg$¢ B zawiera informacje dodatkowe.
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A. OPIS

1 Przedmiot aprobaty

1.1 Ogolna charakterystyka techniczna
Przedmiotem aprobaty technicznej sa sztywne pianki natryskowe EKOPRODUR S0329
1 EKOPRODUR S0540 produkowane przez ,,Prodex-System” Sp. z 0.0. /Warszawa/.
EKOPRODUR S0329 1 EKOPRODUR S0540 wytwarzane sg z dwoch ciekltych komponentow -
mieszaniny polioli 1 mieszaniny aromatycznych poliizocjanianéw mieszanych w proporcji
objetosciowej 1:1. Natrysk na izolowane powierzchnie odbywa sie przy zastosowaniu wyso-
kocisnieniowych maszyn natryskowych. Gestos$¢ pianki po natrys$nieciu wynosi: EKOPRO-
DUR S0329 - min. 35 kg/m’>, EKOPRODUR S0540 - min. 50 kg/m’.
Wyroby zostaty ocenione pod wzgledem higienicznym przez Panstwowy Zaklad Higieny.

1.2 Oznaczenie
Oznaczenie powinno zawiera¢ okreslenie rodzaju wyrobu, nazwe handlowa oraz numer
aprobaty techniczne;.
- przykiad oznaczenia pianki EKOPRODUR S0329
SZTYWNA PIANKA NATRYSKOWA
EKOPRODUR S0329
A'T/2005-10-0036

2 Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Sztywna pianka natryskowa EKOPRODUR S0329 przeznaczona jest do wykonywania izolacji
cieplne] wewngtrznych $cian i stropéw metodg natrysku.

Sztywna pianka natryskowa EKOPRODUR S0540 przeznaczona jest do wykonywania izolacji
cieplnej dachoéw metoda natrysku.

Pianki nalezy nanosi¢ na izolowane powierzchnie warstwami, przy pomocy wysokoci$nienio-
wych maszyn natryskowych.

W przypadku stosowania wyrobéw w budynkach, ktérych dotycza wymagania klas odpornosci
pozarowej, element budynku w ktérym zastosowano wyrob powinien spelniaé wymagania
w zakresie klas odpornosci ogniowej oraz stopnia rozprzestrzeniania ognia.

Wykonywanie prac z zastosowaniem sztywnych pianek natryskowych EKOPRODUR $0329.
EKOPRODUR $§0540 powinno odbywa¢ si¢ wedtug projektu technicznego opracowanego zgodnie
z przepisami budowlanymi, z uwzglednieniem szczegétowych wytycznych zawartych w instruk-
cjach producenta.

W trakcie prac nalezy przestrzega¢ srodkow ostroznosci przewidzianych odrebnymi przepisami.
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3 Wymagania

3.1 Surowce

Wiasciwosci surowcoOw stosowanych do wytwarzania sztywnych pianek natryskowych
EKOPRODUR S0329 1 EKOPRODUR S0540 oraz sposob ich sprawdzania powinny by¢ okre-
Slone w ramach zakladowej kontroli produkc;ji.

3.2 Wyroby

3.2.1 Wyglad zewng¢trzny
Wyroby EKOPRODUR S0329 1 EKOPRODUR S0540 powinny by¢ piankami o jednorodne;
strukturze 1 drobnych porach, o slomkowo-zo6ttej barwie. Poszczegdlne warstwy pianki
powinny przylega¢ do siebie, powierzchnia ostatniej warstwy powinna by¢ réwna, o faktu-
rze skorki pomaranczowe;.

3.2.2 Pozostale wymagania
Pozostate wymagania odnosnie wlasciwosci wyrobow podano w tablicy.

Tablica
' Wymagania
L.p. Wiasciwosci Metody badan
EKOPRODUR | EKOPRODUR |
S0329 S0540
| 3 4 e ]
I
l. |Gestos¢ pozorna, kg/m’ nie mniej niz 32 | nie mniej niz 50 [ PN-EN 1602:1999
2. | Chtonnos¢ wody po 24 h, % (v/v) nie wigcej niz 5 | PN-93/C-89084
3. | Stabilnos¢ wymiarOw - zmiana PN-EN 1604+AC:1999
wymiarow po 24 h w warunkach:
- 85TC. 9% nie wiecej niz 3
- 70°C 1 95% wilgotnosci
wzglednej, % nie wiecej niz 5
4. | Wytrzymatos¢ na Sciskanie, kPa | nie mniej niz | nie mniej niz | PN-EN 826:1998 |
150 200
it l
| 5. | Wytrzymalosé na rozciaganie PN-EN 1607:1999
prostopadte do powierzchni
czolowych *, kPa nie mniej niz 200




AT/2005-10-0036 str. 4 / 8

cigg dalszy tablicy:

1 2 3 | 4 5
Wytrzymatos¢ na rozcigganie PN-EN 1607:1999
prostopadte do powierzchni
czotowych **, kPa nie mniej niz 150

7. | Wspolczynnik przewodzenia PN-ISO 8301:1998

ciepta w temperaturze 10°C, PN-EN ISO 10456:2004
warto$¢ deklarowana***, W/mK 0,023 0,024

Zdolnos¢ samogasniecia samogasnace PN-88/C-89297

¥ rozciaganie réwnolegte do kierunku wzrostu pianki
**¥)  pianka na plycie wiorowej, rozcigganie rownolegle do kierunku wzrostu pianki

¥k k) po ok. 1 miesiagcu sezonowania w warunkach: temperatura (23+ 2)°C i wilgotnos$¢ wzgledna (50+ 5)%



1

AT/2005-10-0036 Str.'5 7.8

4 Ocena zgodnosci

Producent majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej powinien dokonaé oceny
zgodnosci 1 wydac¢, na swoja wylaczng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracje zgodnosci z apro-
bata.

Producent wyrobu budowlanego bgdacego przedmiotem niniejszej aprobaty technicznej doko-
nuje oceny zgodnosci wedhug systemu 3 dla wszystkich zastosowan (w tym podlegajacym WYy-
maganiom dotyczacym reakcji na ogien).

System 3 - deklarowanie zgodnosci wyrobu przez producenta na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zakladowej kontroli produkcji.

Wydanie krajowej deklaracji zgodnosci pozwala na znakowanie wyrobu znakiem budowlanym
1 wprowadzenie go do obrotu. Sposoby deklarowania zgodnosci i znakowania znakiem budowla-
nym okreslaja odpowiednie przepisy prawne .

5 Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien wprowadzi¢, udokumentowac¢ i utrzymywaé zaktadowa kontrole produkcji.
Przez zaktadowa kontrol¢ produkcji nalezy rozumieé stala wewnetrzna kontrole produkcji pro-
wadzong przez producenta, ktorej wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete
przez producenta powinny by¢ w sposoéb systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie
zasad 1 procedur postgpowania; system dokumentowania kontroli powinien gwarantowaé jedno-
lita interpretacj¢ zapewniania jakosci i umozliwi¢ osiagnigcie wymaganych cech wyrobu oraz

efektywnosci dziatania systemu kontroli produkc;ji.

W ramach zaktadowej kontroli produkcji nalezy okresli¢ w szczegélnosci plan badan wyrobu.
W planie badan nalezy ustali¢ wielko$¢ partii wyrobu, liczno$é probki i sposob jej pobrania, ba-
dane cechy 1 metody badan, czestotliwosé badan oraz kryteria przyjecia lub odrzucenia partii
wyrobu, z ktorej pobrano probke do badan. W planie badan nalezy ujaé wszystkie wiasciwosci
(cechy) wyrobow wymienione w p. 3.2. Okreslenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢
wg oceny wizualne;.

Y Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku w sprawie sposobéw deklarowa-

nia zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.
Nr 198 z 2004 r. poz. 2041).
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6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Komponenty do wytwarzania sztywnych pianek natryskowych EKOPRODUR S0329 i EKOPRO-
DUR S0540 powinny by¢ dostarczane w szczelnie zamknietych pojemnikach metalowych lub
innych opakowaniach uzgodnionych z odbiorca.
Na kazdym pojemniku powinna sie znajdowa¢é etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:
‘a) nazwe wyrobu, okreslenie rodzaju sktadnika,
b) nazwe i adres producenta,
- ¢) pojemnos¢ opakowania,

- d) date produkeji, identyfikacje partii wyrobu,
~ €) numer aprobaty technicznej,
~ f) znak budowlany,
- g) podstawowe informacje odnos$nie warunkéw stosowania, magazynowania i transportu,
~ okres przydatnosci do stosowania,
~ h) inne oznaczenia wynikajace z odrgbnych przepiséw.

Pojemniki powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach w temperaturze 15-20°C.
Wyroby nalezy chroni¢ przed dostgpem wilgoci. Wyroby nalezy przechowywa¢ w miejscu nie-
dostgpnym dla dzieci.

W czasie transportu nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa przewozowego.
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7 Ustalenia formalno - prawne

/.1 Zapewnienie przestrzegania uprawniefi wynikajacych z przepiséw o ochronie wlasnosci
przemystowej, a w szczegdélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo wlasnodci
przemystowej (Dz.U. z 2003 r. Nr 119 poz. 1117 tekst jednolity z p6zn. zmianami) nalezy
do obowiazkéw korzystajacych z wyrobu budowlanego bedacego przedmiotem niniejsze;
aprobaty.

COBR PIB wydajac aprobat¢ nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wylacznych 1 nabytych.

1.2 Aprobata techniczna COBR PIB nie zwalnia producenta wyrobu od odpowiedzialnosci za
jego wiasciwg jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasci-
we zastosowanie wyrobu 1 prawidlowg jakos¢ wykonywanych prac.

1.3 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu bu-
dowlanego przed wprowadzeniem do obrotu. Wyr6b bedacy przedmiotem niniejszej apro-
baty moze by¢ wprowadzony do obrotu po dokonaniu oceny zgodnosci i wydaniu krajowej
deklaracji zgodnosci z aprobatg oraz po oznakowaniu znakiem budowlanym. Przeprowa-
dzenie oceny zgodnosci, wydanie krajowej deklaracji zgodnosci i znakowanie wyrobu zna-
kiem budowlanym nalezy do producenta majacego siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej. Sposoby deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb znakowania
ich znakiem budowlanym okreslaja przepisy rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia

11 sierpnia 2004 r. (Dz.U. Nr 198 z 2004 r. poz. 2041).

/.4 Uchylenie lub wprowadzenie zmian aprobaty technicznej odbywa sie na zasadach okreslo-
nych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U.
Nr 249 7 2004 r. poz. 2497).

8 Termin waznosci

Aprobata techniczna wazna jest do dnia 21.07.2010 r.
Okres waznosci aprobaty technicznej moze byé przedtuzony.
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B. INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-EN 826:1998

PN-EN 1602:1999

PN-EN 1604+AC:1999

PN-EN 1607:1999

PN-EN ISO 10456:2004

PN-ISO 8301:1998

PN-93/C-89084

PN-88/C-89297

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
zachowania przy sciskaniu

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
gestoscl pozorne]

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach tempe-
raturowych 1 wilgotnosciowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
wytrzymalosci na rozcigganie prostopadle do powierzchni
czolowych

Materialy 1 wyroby budowlane. Procedury okreslania dekla-
rowanych 1 obliczeniowych wartosci cieplnych.

[zolacja cieplna. Okreslanie oporu cieplnego 1 wiasciwosci
z nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat plytowy

z czujnikami gestosci strumienia cieplnego

Tworzywa sztuczne sztywne porowate. Oznaczanie chlon-
nosci wody

Polistyren spienialny. Oznaczanie zdolnosci samogasni¢cia

Dokumenty wykorzystane w postegpowaniu aprobacyjnym

- Atest Higieniczny HK/B/0187/01/99; PZH, Warszawa 1999 r.

- Atest Higieniczny HK/B/1295/01/2001; PZH, Warszawa 2001 r.

- Sprawozdanie z badan Nr 70/05/130/M-1; COBR PIB, Katowice 2005 r.
- Sprawozdanie z badan Nr 70/05/132/M-3; COBR PIB, Katowice 2005 r.

- Ocena przydatnosci do stosowania w budownictwie sztywne] pianki natryskowe; EKO-
PRODUR S0329, EKOPRODUR S0540; COBR PIB, Katowice 2005 .

Informacje dotyczgce producenta wyrobow

.Prodex-System™ Sp. z 0.0.
ul. Artemidy 24

01-497 Warszawa

Zaktad produkcyjny
Z6twin, ul. Poludniowa 14
05-807 Podkowa Lesna




	1.jpg
	2.jpg
	3.jpg
	4.jpg
	5.jpg
	6.jpg
	7.jpg
	8.jpg

